MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
SECRETARIA DE INSPEGAO DO TRABALHO
DEPARTAMENTO DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

CERTIFICADO DE APROVAGAO - CA N° 28.054
VALIDO
Data de Validade: 13/12/2015 N°. do Processo: 46000.022464/2010-58
Produto: Nacional
Equipamento: VESTIMENTA DE SEGURANCA TIPO MANGA
Descrigdo: Manga de seguranga confeccionada em raspa, fechamento com fivela e fira em raspa.

Aprovado para: PROTECAO DO BRAGO E ANTEBRACO DO USUARIO CONTRA RISCOS DE ORIGEM TERMICA
(CALOR E CHAMAS) E CONTRA AGENTES ABRASIVOS E ESCORIANTES.
Observagdo: 1) O EPI OBTEVE RESULTADO DE NIVEL DE DESEMPENHO CLASSE 2 DE ACORDO COM A NORMA ISO
11611:2007. 2)AS ESPECIFICACOES TECNICAS E INFORMAGOES SOBRE O NIVEL DE DESEMPENHO DO
EPI DEVERAO SER OBTIDAS JUNTO AO FABRICANTE/IMPORTADOR.
3) RESTRICAO: NAO UTILIZAR O EPI PARA PROTEGCAO CONTRA RISCOS TERMICOS PROVENIENTES DO
ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A INCENDIO.

Marcagédo do CA: Na parte frontal
Referéncias: 7000

Normas técnicas:
1SO 11611:2007

N° Laudo: 1 014 575-203/2010
Laboratério: IPT/FRANCA - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

Empresa:  VIGOR EQUIPAMENTOS DE PROTECAO LTDA
CNPJ: 10.378.738/0001-40 CNAE: 3292 - Fabricagéo de equipamentos e acessorios para seguranga e protegao
pessoal e profissional
ENDERECO: COSTA DA SERRA S/N
Bairro: QUINTOD CEP: 95.780-000
Cidade: MONTENEGRO UF: RS
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ROSEMARY DUTRA LEAO
Coordenador Geral de Normatizagdo e Programas
CGNOR/DSSTISIT/IMTE
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CETIM - Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgados e Produtos de Protegao
Av. Wilson Bego, 300 - Distrito Industrial - 14406-091 - Franca - SP
Telefax (0xx16) 3720-1033 - Email: lcpp@ipt.br

RELATORIO DE ENSAIO N° 1 014 575-203

CLIENTE: Vigor Equipamentos de Protecao Ltda.

Est. Costa da Serra, 4701
95780-000 - Montenegro - RS

MATERIAL: Manga de seguranca.

NATUREZA DO TRABALHO: Ensaios diversos em manga de seguranca para fins
de obtencdo do Certificado de Aprovagao (CA),
expedido pelo Ministério do Trabalho/Departamento
de Seguranca e Saude no Trabalho.

NORMAS DE ESPECIFICAGAO: ISO 11611:2007 - Roupas de protegdo para uso
em soldagens e processos similares.

REFERENCIA: Orgamento IPT N° 3751/10 de 5.8.2010, aprovado em 24.8.2010.

1ITEM

1.1 Fornecido pelo cliente com a seguinte declaragdo: “Manga de seguranca
confeccionada em raspa, fechamento com fivela e tira em raspa”, designada: “7000".

2 METODOS UTILIZADOS

2.1 Norma Regulamentadora n° 6 - Verificagdo da marcagéo do nome do fabricante,
CA e lote (Procedimento CETIM-LCPP-PE-0431)

2.2 1SO 13688:1998 (E) - Verificagdo do desenho de vestimentas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-1100)

2.3 1SO 13688:1998 (E) - Verificagao de tamanho
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0441)

2.4 1SO 13688:1998 (E) - Verificagao de marcacéo, pictograma e informacdes
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-1005)

2.5 1S0 3376:2002 - Determinacéao da resisténcia a tracéo e alongamento
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0105)

Equipamento: Dinamdmetro Emic FEP-079, calibracao valida até 4/1/2011.
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2.6 ISO 4045:2008 - Determinagao do pH
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0153)

Equipamentos: Peagémetro Digimed QE-067, calibracdo valida até 29/11/2010;

Balanca analitica Sartorius FI-009, calibragao valida até 4/1/2011: Mesa agitadora QE-
066; Moinho QE-006 e Proveta QV-193, calibragdo valida até 31/7/2012.

2.7 1ISO 3377-1:2002 - Determinagéo da forca de rasgamento
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0103)

Equipamento: Dinamémetro Emic FEP-079, calibragao valida até 4/1/2011.

2.8 1ISO 4048:2008 - Determinagéo da matéria soldvel em diclorometano
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0154)

Equipamentos: Extrator tipo “Soxhlet" QE-004; Estufa Fabbe QE-024, calibracdo valida
até 27/7/2011 e Balanga analitica Sauter QI-001, calibracéo valida até 4/1/2011.

2.9 1ISO 13935-2:1999 - Determinagéo da forga da costura
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0436)

Equipamento: Dinamémetro Emic FEP-079, calibragéo valida até 4/1/2011.

2.10 ISO 15025:2000(E) - Propagacéo de pequenas chamas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0429)

Equipamentos: Aparelho para ensaio de propagacao de chamas TE-001 e Crondémetro
FI-012, calibragdo valida até 19/1/2012.

2.111S0O 9150:1988 - Impacto de respingos de metais fundidos
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0430)

Equipamento: Aparelho para ensaio de impacto de respingos de solda TE-002.

2.12 ISO 6942:2002 - Ensaio de calor radiante
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0432)

Equipamento: Aparelho para ensaio de calor radiante TE-003.

2.13 BS EN 1149-2:1997 - Propriedades eletrostaticas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0443)

Equipamento: Aparelho para medicdo da resisténcia elétrica FE-090.
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3 RESULTADOS

3.1 Verificacdo da marcagé@o do nome do fabricante, CA e lote

Verificacoes Verificagbes obtidas Enquadramentos
Nome do Fabricante Possui Sim
Numero do Certificado de Aprovagéo (CA) Possui Sim
Lote de fabricagéo Possui Sim

Especificagdes de acordo com a Norma Regulamentadora n® 6 do Ministério do Trabalho e Emprego.

3.2 Verificagdo do desenho:

s on : Enquadra-
Desenho Especificacoes Valores obtidos - s
Quando existentes devem ser
Bolsos T . s
laterais e angulo superior a 10 N&o possui bolsos Sim
em relagdo a cobertura lateral :
com abertura minima de 756 mm.
S Nao devem ter ab_erturas, pregas
ou rugas. Se existentes botbes | Ndo tem aberturas, pregas ou Sim
devem ter distancia maxima de | rugas.
150 mm.

Especificagbes de acordo com a norma 1SO 11611:2007 - Roupas de protecéo para uso em soldagens e processos similares

3.3 Marcacgao e informagéo

Itens verificados da norma Enquadra
ISO 13688:1998, que devem existir na VerificacOes obtidas &
- . mentos

marcac¢ao na vestimenta e embalagem

7 Marcagao na vestimenta: - Marcacéo na vestimenta

a) Nome da empresa - Possui (Vigor) Sim

b) Designagéo da vestimenta - Possui (7000) Sim

c) Tamanho da vestimenta - Possui Sim

d) Referéncia & norma de ensaio - Possui Sim

e) Pictograma - Possui Sim

f) Instrugdes de conservagao, se - N&o possui, nao relevante Nao se aplica

relevantes

\
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Itens verificados da norma = d

ISO 13688:1998, que devem existir na Verificagbes obtidas IVaGa
marcacdo na vestimenta e embalagem e

8 Informagbes da embalagem em contato | - Informagées na embalagem.

direto com as vestimentas:

a) Nome e endereco da empresa - Possui nome e endereco da empresa Sim

b) Designacéo da vestimenta - Possui designacéo Sim

¢) Referéncia a norma de ensaio - Traz informacéo Sim

d) Pictograma apropriado acompanhado - Traz informacéo Sim

dos respectivos niveis de desempenho e

explicagéo sobre o pictograma

e) Instrucées de utilizagao, se relevante - Traz instrucdes Sim

f) Referéncia a acessérios e partes | - Nao traz instrugdes, ndo relevante N&o se aplica

suplentes, se relevante

g) Instrucdes de transporte, se relevantes | - No traz instrugdes, ndo relevante Nao se aplica

3.4 Qualidade do material - requisitos gerais

Ensaios Especificacdes Resultados obtidos Enquadramentos
T = Téxteis: min. 400
e e 1) Couro: min. 80 397 Sim
Resisténcia ao rasgamento (N) Fexiei: min. &0
¢ Couro: min. 20 119 Sim

Forca de estouro (kPa) Téxteis: min. 200

N&o se aplica

Nao se aplica

Forga de costura (N) Téxteis: min. 225

Couro: min. 110 483 Sim
Teor graxo (%) Couro: max. 15 fite. Sim
Propagacao de pequenas =2s 0,0 :
chamas’ (s) Auséncia de danos® Sem danos S
Resisténcia elétrica (Q)* Min. 10° 2,9 x 10° Sim
pH min. 3,5 - max. 9,5 3.8 Sim

" Tempo de existéncia de chama e/ou incandescéncia no corpo de prova apos a remogao da chama de ensaio.

? Resisténcia medida a 100 V.

® Sao considerados danos: residuos fundidos, furos, propagagéo de chamas por todo o material, costuras desfeitas e outros.

3.5 Niveis de desempenho para a norma ISO 11611:2007

Ensaios Especificacdes Resultados obtidos | Enquadramentos
Impacto de respingos Classe 1: min.15
(numero de respingos)’ Classe 2: min.25 > 26* Classe 2
Calor radiante (indice de Classe 1: =27
transferéncia de calor - RHTI) . (s) Classe 2: 2 16 36,7 Classe 2

" Numero de respingos para elevar a temperatura em 40 °C.

? Tempo para elevagio da temperatura em 24 °G com densidade de fluxo de calor radiante de 20 KW/m?,

* O ensaio de impacto de respingos foi encerrado com 26 respingos.
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4 CONCLUSAO

Considerando os resultados apresentados, a amostra analisada encontra -se de
acordo com as exigéncias estabelecidas pelas normas NR n° 6 do Ministério do
Trabalho e Emprego e ISO 11611:2007 - Roupas de protegdo para uso em soldagens €
processos similares.

Quanto aos niveis de desempenho, a referida amostra atingiu o seguinte
resultado: Classe 2.

Franca, 03 de novembro de 2010.

CENTRO DE TEXTEIS TECNICOS E MANUFATURADOS CENTRO DE TEXTEIS TECNICOS E MANUFATURADOS
! itos de Protegao Laboratério de Calgados e Proclutoi de Protegdo
>
sahtos Diniz Eng. Mecanico Luis Carlos Faleiros Freitas

Responsavel pelo Laboratorio
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